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© Amphotensidhaltige Wachspraparate, deren Herstellung und Verwendung 



(|7) Mit Wasser verdunnbare, amphotensidhaltige Wachspra- 
parate (P), enthaltend als Wachs (W) ein oxidiertes und 
gegebenenfalls teilverseiftes Kohlenwasserstoffwachs oder 
ein Gemisch solcher Wachse und als Tensid (A,) mindestens 
ein amphoteres Tensid, das eine Polyathylenglykolatherkette 
enthalt, und gegebenenfalls weitere Tenside und Zusatze, 
eignen sich hervorragend als Weichmacher hoher Hydrophi- 
lie. die mit optischen Aufhellern und Kunstharzausrustungen 
weitgehend vertragiich sind. 
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Beschreibung 

Bei der weichrnachenden Ausrustung von Fasermaterial, insbesondere Textiimaterial, sind storende Erschei- 
nungen die Herabsetzung der Hydrophiiie des Substrates, die Unvertraglichkeit von weichrnachenden Ausru- 
5 stungsmitteln mit optischen Aufhellern (was ein Hindernis zur gleichzeitigen optischen Aufhellung darstellt) 
oder/und besonders die durch eine weichmachende Ausrustung verursachte Vergilbung von bereits aufgehellter 
Ware. AuBerdem wird in der Technik gewiinscht, daB ein Ausriistungspraparat rasch und gut mit Wasser 
verdunnbar sei, damit aufwendige und zeitraubende Mischvcrfahrcn vermieden werden konnen, und weiter ist 
es auch gewiinscht, daB ein solches Produkt sowohl in der konzentrierten als auch in der vorverdunnten Form 
io (z. B. als Stammdispersion) gentigend lagerbestandig sei. 

Es wurde nun gefunden, daB die unten definierten amphotensidhaltigen Wachspraparate (P) sich iiberra- 
schend gut als weichmachende Ausrustungsmittei eignen, die ein hervorragendes Hydrophilierungsverhalten 
aufweisen, mit optischen Aufhellern und mit optischen Aufhellungen vertraglich sind, und auch den weiteren 
obigen Anforderungen bezuglich Verdiinnbarkeit und Stabilitat gerecht werden. 
15 Die Erfindung betrifft diese Praparate, deren Hcrstellung und deren Verwendung als Ausrustungsmittei, 
sowie die neuen Amphotensidgemische. 

Ein erster Gegenstand der Erfindung sind also mit Wasser verdunnbare, amphotensidhaltige Wachspraparate 
(P) enthaltend als Wachs 

( W) ein oxidiertes und gegebenenfalls teilverseiftes Kohlenwasserstoffwachs oder ein Gemisch solcher Wachse 
20 und als Tensid 

(Ai) mindestens ein amphoteres Tensid, das eine Polyathylenglykolatherkette enthalt. 

Die Wachse (W) sind im allgemeinen carboxygruppenhaltige, oxidierte und gegebenenfalls teilverseifte Koh- 
lenwasserstoffwachse und umfassen im allgemeinen beliebige synthetische und/oder mineralische Wachse, die in 
der oxidierten Form noch eine Wachsstruktur haben, z. B. oxidierte Mikrowachse oder oxidierte Polyolefin- 

25 wachse (vornehmlich Polyathylenwachse) oder noch Wachse, die gegebenenfalls direkt in oxidierter Form 
synthetisiert werden, z. B. Fischer-Tropsch-Wachse, und auch deren Oxidationswachse, wobei die genannten 
oxidierten Wachse, besonders die oxidierten Polyolefinwachse und die Fischer-Tropsch-Wachse, gegebenenfalls 
teilverseift sein konnen. Unter den erwahnten Wachsen sind die oxidierten und gegebenenfalls teilverseiften 
Mikrowachse, Fischer-Tropsch-Wachse und Polyathylenwachse bevorzugt. Solche Wachse sind im allgemeinen 

30 bekannt und konnen durch ubliche Parameter charakterisiert werden, wie Tropfpunkt, Saurezahl und gegebe- 
nenfalls Verseifungszahl. Dichte, Nadelpenetration (z. B, nach ASTM — D 1321), Molgewicht und Erstarrungs- 
punkt. Als (W) kommen vorteilhaft oxidierte Mikrowachse, teilverseifte Fischer-Tropsch-Wachse oder oxidierte 
und gegebenenfalls teilverseifte Polyathylenwachse in Betracht, deren Tropfpunkt vorzugsweise oberhalb 85° C, 
insbesondere innerhalb des Temperaturbereiches von 90 bis 130°C liegt, und deren Saurezahl vorteilhaft im 

35 Bereich von 5 bis 80, vorzugsweise 1 0 bis 60 liegt. Die Verseifungszahl liegt vorteilhaft im Bereich von 1 0 bis 1 20, 
vorzugsweise 20 bis 80. Unter den oxidierten Mikrowachsen sind diejenigen bevorzugt, deren Tropfpunkt 
innerhalb des Temperaturbereiches von 95 bis 120°C liegt; von den oxidierten, gegebenenfalls teilverseiften 
Polyathylenwachsen sind solche bevorzugt, deren Tropfpunkt innerhalb des Temperaturbereiches von 102 bis 
I20°C liegt; unter den Fischer-Tropsch- Wachsen sind besonders die teilverseiften Fischer-Tropsch-Wachse 

40 bevorzugt, deren Tropfpunkt im Temperaturbereich von 85 bis 1 20° C liegt. Unter den genannten Wachsen sind 
die oxidierten, gegebenenfalls teilverseiften Polyathylenwachse bevorzugt. Die Dichte der genannten Wachse 
liegt vorteilhaft im Bereich von 0.9 bis 1,05 g/cm 3 bei 20°C, wobei unter den oxidierten Polyathylenwachsen 
besonders diejenigen bevorzugt sind, deren Dichte im Bereich von 0,93 bis 1,02 g/cm 3 bei 20° C liegt. Die 
Nadelpenetration nach ASTM- D 1321 der Wachse (W) liegt vorteilhaft im Bereich von 1 bis 20. vorzugsweise 1 

45 bis 10. Unter den oxidierten Polyathylenwachsen sind insbesondere diejenigen bevorzugt, deren durchschnittli- 
ches Molgewicht M g -im Bereich von 1000 bis 5000 liegt. 

Die Wachse (W) werden mit Tensiden kombiniert. wobei mindestens ein Teil dieser Tenside Amphotenside 
(Ai) sind. Die Tenside (Ai) enthalten zweckmaBig einen lipophilen Rest, welcher vorteilhaft ein hohermolekula- 
rer Kohlenwasserstoffrest ist. der beispielsweise aliphatisch oder alkylaromatisch sein kann, und gegebenenfalls 

so uber eine Carbonylgruppe an den hydrophilen Teil des Molekuls gebunden ist. Vorteilhaft ist der lipophile Rest 
ein Fettrest oder Fettsaurerest mit 10 bis 30. vorzugsweise 12 bis 24 Kohlenstoffatomen, oder ein alkylsubstitu- 
icrtcs Phenyl mit insgesamt vorteilhaft 10 bis 30, vorzugsweise 14 bis 24 Kohlenstoffatomen, insbesondere 
Mono- oder Di-(C 4 - i2-alkyl)-phenyl. Die Polyathylenglykolatherketten enthalten vorteilhaft 2 bis 70, vorzugs- 
weise 3 bis 50. insbesondere 5 bis 30 Athyienoxyeinheiten und konnen gegebenenfalls C3- 4 -Alkylenoxyeinheiten 

55 und/oder eine Styrenoxyeinheit enthalten. Wenn Styrenoxyeinheiten vorhanden sind, ist vorzugsweise nicht 
mehr als eine Einheit pro Polyathylenglykolatherkette vorhanden; wenn C3-4-Alkylenoxyeinheiten vorhanden 
sind, sind vorzugsweise nicht mehr als fiinf Einheiten pro Kette vorhanden. Die Athyienoxyeinheiten in den 
Polyglykolatherketten betragen vorteilhaft mindestens 50%. vorzugsweise mindestens 80% der gesamten Gly- 
koleinheiten der Polyglykolatherkette. Wenn Styrenoxyeinheiten und/oder C3-4-Alkylenoxyeinheiten vorhan- 

60 den sind. konnen sich dicsc am Anfang der jeweiligen Kette, am Ende der jeweiligen Kette oder zwischen zwei 
Athyienoxyeinheiten befinden. Besonders bevorzugt bestehen die Polyglykolatherketten ausschlieBlich aus 
Athyienoxyeinheiten. Vorteilhaft sind die lipophilen Reste direkt an die Polyglykolatherketten, zur Bildung von 
lipophilsubstituierten Polyathylenglykolatherketten, gebunden. 

Die lipophil substituierte Polyglykolatherkette ist, gegebenenfalls uber eine nicht-ionogene Briicke, an den 

65 amphoteren Teil des Molekuls gebunden, welcher vornehmlich von sonstigen Polyathylenglykolatherketten frei 
ist und vorzugsweise monokationisch ist. Als monokationisch wird hier eine amphotere Verbindung verstanden, 
die nur cine kaiionische Ammoniunigruppe oder basische Aminogruppe kovalent gebunden enthalt, wobei die 
basische Aminogruppe mindestens in der Form des inneren Salzes als Kation vorliegt. Allfallige externe, d. h. 
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JS&te^ B ™^ ndU,,,,,emal1 e ' ngeSetZten TenSide (Al > am P hotere Tenside. die in der Form der 



R— jp— cHj-CHyj— o— w— tji-x— r (I) 



Als Reste R"-CO- kommen Reste ublicher Fettsauren in Betracht. vornehmlich solche mit 12 mit ?2 
odt auc ?ShTh ln r SbeS ° n h dere L K aur °y'- M - vrist °y'- ^Imitoyi, Oleoyl. S.earoyl. Arachidoyl o Behe oy 
oder auch technische Gemische. insbesondere die Saurereste der Talgfettsaure oder der Kokosfettsaure- unte 
t£ IKSSTrr 1 ? diejenigen r.it 14 bis 22. besondefs 16 bis 22 Kohlen«oSS2 « bevorzugt 
vor allem die gesattigten. Als ahphatische Kohlenwasserstoffrestc R' konncn die entsprechenden FettalkvlreTre 
genann, werden insbesondere Lauryl. Myristyl, Cetyl. Oleyl, S.earyl, Behenvl und SSKwirffliSe 

rZ^l^V'Tf l°' Chen ReS,e " beS,ehen - insbesondere 'die Reste von" Koko f ulkoho 
Ta gfettalkohol Kokosa kylfettalkohol und Talgalkylfettalkohol, ferner auch die Reste von verzweigten Alko- 
S ^l: 0n \T ear ^ h ° l ° der Tetr ^ethylnonanol. Unter den genann.en KohlenwassS feste S 
d e Imearen und besonders die gesattigten Reste bevorzugt, insbesondere diejenigen mit 14 bis 22 Koh enstoff 
atomen. vornehmlich mn 16 bis 22 Kohlenstoffatomen, vor allem Stearyi undTalgalkyl ^onienstolt 

^nSTiSn" 4 ' A i. ky ' reS,e derBedeutun S von R ' und ?2 kdnnen linear oder, wenn sie 3 oder 4 Kohlenstoffa.ome 
enthalten auch verzwe.gt se.n. namen.lich Methyl, Athyl, n-Propyl, Isopropyl. n-Butvl. Isobutyl. sec.Buty und 
tert.-Butyl worunter die niedr.germolekularen, besonders Methyl und Athyl bevorzugt sind. Als C 2 3-Hy oxy 

— * Hydroxygruppe sich in p-Ste.,u% befindi 

stitu.crtes Athylen. Die B-Hydroxy-C^-alkylengruppen in der Bedeutung von X sind vorLgsweL entweder 
P-Hydroxypropylen-1,3 oder 2-Hydroxy-2-methyl-propylen-1.3. worunter p-Hydroxy-propylen-1,3 bevorzug! 

T£l~ 6 p A "! y,en J n Bede u u, " n « von 2 ste . nt vorzugsweise fur ein lineares Alkylen. insbesondere Di- Tri- 
V „ a " 0der Hexame thylen, worunter Athylen und vor allem Propylen- 1,3 bevorzugt sind 
In der Bedeutung von -O-W- ist -0-CH 2 -CH(OH)-CH 2 - bevorzugt. ' 

KaZ^n/'" fa / b ' OSeS Ka , li ° n b r deU ' et ' Sleht 65 vorteilhafl ftir Alkalimetallkation (Lithium. Natrium 
Kal.um) oder em Ammoniumkat.on [unsubstituiertes Ammonium oder niedrigmolekulares aliphatisches Ammo- 
H!w'. Z " k f"'u r" ^"..^i^C'-z^'kyO-ammonium oder Mono-, Di- oder Tri-(C 2 _ 3 .alkanol)-ammoniuml 
oder gegebenenfalls fur e.n Aquivalent eines Magnesiumkations. oder auch fur Gemische solcher Kationen 

Uas monokationische Moiekiil kann mehr als eine anionische Gruppe enthalten. z. B. wenn R, und/oder R 2 fur 
einen Rest -x-Y-M stehen; es ist allerdings bevorzugt, daB der anionische Charakter nicht zu stark fiber- 
wiegt und so ist es bevorzugt. daB bei Anwesenheit mehrerer anionischer Gruppen, welche insbesondere 
Su fogruppen und Carboxygruppen sein kdnnen. hdchstens eine dieser Gruppen eine Sulfogruppe darstellf 
besonders bevorzugt enthalt das Molekul hdchstens zwe, anionische Gruppen. wovon hdchstens eine eine 
Sulfogruppe ist. Wenn das Molekul zwei Gruppen Y enthalt, sind vorzugsweise beide Carboxygruppen Venn 

steh^nl S Yf e,n «fn G T PC Y Cn,ha " [d h - WCnn WCdcr R| noch R ' in der Formel O ^ einen Resf- X-YM 
stehen], stent Y fur S0 3 oder vorzugsweise COO- Mit besonderer Bevorzugung ist Y eine Gruppe -COO" 

hPvoAnl! V0 '; 7 - u I) gswe ' se fUr C-4-Alkyl oder Ci-j-Hydroxyalkyl. worunter Methyl, Athvl und B-Hydroxyathyl 
stofrSvT Athvl unH V °mT We,se / u | r k Wasserstoff : C.-AlkyI oder C 2 _ 3 -Hydroxyalkyl. worumer Wasse - 
W^ssersmff! "Hydroxyathyl bevorzugt sind. Besonders bevorzugt bedeutet R 2 in der Formel (I) 

Besonders bevorzugte Verbindungen der Formel (I) entsprechen. in der Form der inneren Salze. der Formel 



10 



entsprechen, worin R einen Rest R' oder einen Rest der Formel R"-CO- 
Ri Ci _4-Alkyl, C 2 _3-Hydroxyalkyl, Benzyl oder — X — YM 

^^^^^^1^,^-^ - »■ - - — - - 

R; einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 1 2 bis 24 Kohlenstoffatomen 15 

R einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 1 1 bis 23 Kohlenstoffatomen 

O-Weincn Rest der Formel -O^CH 2 -CH(OH)-CH 2 - oder -O^CH 2 -CO~ NH~Z- 

XCi_ 4 -Alkylenoderp-Hydroxy-C 3 -4-alkylen ' 

Y- -COO" oder- S0 3 " 

YM -COOM oder -SO3M, 2° 
M Wasserstoff oder ein farbloses Kation, 
Z C2-6-Alkylen 

da n von to, beta ' ^ bedeU,en ^ M ° k ™ ^ 3 ' S einen ReSt Y enthalt ' einer 
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R ' ^^h—ch-^o—ch^HCOH)— CH3-N— X* — C00~ (I ' ) 

H 

worin R\> C\ _2-Alkyl oder C2-3-HydroxyaIkyl und X' Ci _4-Alkylen bedeuten. 

Neben den Tensiden (Ai) konnen die erfindungsgemaQen Praparate weitere Tenside enthalten, insbcsondere 
(A') mindestens ein von Polyathylenglykolatherketten freies, monokationisches, amphoteres Tensid, das minde- 
stens einen lipophilen Rest enthalt. 

Als (A') konnen bekannte amphotere Tenside eingesetzt werden, z. B. solche wie in B.R. BLUESTE1N and 
Clifford L HILTON "Amphoteric Surfactants" (Band 12 von "Surfactant Science Serie", Marcel Dekker Inc. 
New York and Basel, 1982), besonders in den Kapiteln t bis 4, beschrieben. 

Als lipophile Reste kommen, unabhangig von (Ai), solche in Betracht, wie unter (Aj) genannt und insbesonde- 
re auch bevorzugt. Die lipophilen Reste konnen, gegebenenfalls uber ein nicht-ionogenes Bruckenglied, an den 
hydrophilen amphoteren Teil gebunden sein. wobei als Briickenglieder insbesondere solche in Betracht kom- 
men, wie in Formel(l)als — O— W— oder — CO— NH-Z— bezeichnet. Der amphotere Teil ist monokationisch 
und kann, analog wie oben fur (Ai) dargelegt, auch mehr als eine anionische Gruppe enthalten. (A') kann 
quaternar oder nicht-quaternar sein oder auch ein Gemisch von quaternaren und nicht-quaternaren Amphoten- 
siden sein. 

Vorzugsweise enthalt (A') 

(A2) mindestens ein amphoteres Tensid der allgemeinen Betainreihe, das keine Polyathylenglykolatherkette 
enthalt. 

Bevorzugte Amphotenside (A2) entsprechen in der Form der inneren Salze der Formel 



-N— X — Y 



R 3 



(ID 



worin Ro unabhangig von R einen Rest R' oder einen Rest der Forme! R'-O-W-oder der Formel R"-CO- 
NH-Z- 

und R3 Ci -4-Alkyl, C2-3-Hydroxyalkyl, Benzyl oder -X- YM 

oder Ri und R3 zusammen mit dem Stickstoff an welchen sie gebunden sind einen Morpholiniumring 
bedeuten und, wenn das Molekul mehr als einen Rest Y enthalt, hochstens einer davon SO3 bedeutet. 

Analog wie oben zu R2 beschrieben, konnen die Ci_4-Alkylreste in der Bedeutung von R3 linear oder, wenn 
sie 3 oder 4 Kohlenstoffatome enthalten, auch verzweigt sein; bevorzugte Alkylreste R3 sind Athyl und insbeson- 
dere Methyl. C2-3-Hydroxyalkyl steht vorzugsweise fur p-Hydroxyathyl oder p- Hydroxy propyl, insbesondere 
fur p-Hydroxyathyl. Wenn das Molekul mehrere Reste X und mehrere Gruppen Y enthalt, konnen die jeweiligen 
Reste X bzw. Gruppen Y untereinander gleich oder verschieden sein. Analog wie fur (Ai) beschrieben, ist es 
auch fur (A 2 ) bevorzugt, daB der anionische Charakter nicht zu stark ausgepragt ist. und so sind diejenigen 
Verbindungen der Formel (II) bevorzugt, worin hochstens eines von Ri und R 3 fur einen Rest -X-YM steht. 
Wenn das Molekul zwei Gruppen Y enthalt, sind vorzugsweise beide Carboxygruppen; wenn das Molekul nur 
eine Gruppe Y enthalt [d. h. wenn weder Rj noch R3 in der Formel (II) fur einen Rest -X-YM stehen], steht Y 
fur SO3 oder vorzugsweise COO. Besonders bevorzugt unter den Tensiden (A 2 ) sind diejenigen der Carboxyal- 
kylbetainreihe, d. h. worin Y fur —COO" steht und X Ci - 4 -Alkylen, vor allem Methylen, bedeutet. 

Nach einer besonderen weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung enthalt (A') 
(A3) mindestens ein nicht-quaternares, amphoteres Tensid, das keine Polyathylenglykolatherkette enthalt. 

Vorzugsweise entsprechen die Tenside (A3) in der Form des inneren Salzes der Formel 



(III) 



Fur den Substituenten Ro kommen, unabhangig von (A 2 ) bzw. von der Formel (II), die gleichen Bedeutungen in 
Betracht, wie fur Ro in der Formel (II) angegeben. Wenn sowohl Tenside der Formel (II) als auch solche der 
Formel (III) vorhanden sind, konnen die jeweiligen Symbole Ro gleiche oder verschiedene Bedeutungen haben. 

Wenn neben den Tensiden der Formel (I) auch solche der Formel (II) und/oder der Formel (111) vorhanden 
sind. konnen die jeweiligen Symbole Ri gleiche oder verschiedene Bedeutungen untereinander aufweisen und 
die Reste - X-Y konnen untereinander gleiche oder verschiedene Bedeutungen haben. Nach einer bevorzug- 
ten Variante sind in (A') sowohl Verbindungen der Formel (II) als auch der Formel (III) vorhanden, wobei in den 
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abgebenden Verbindung umsetzt. 

Die Verbindungen der Formel (IV) konnen beispielsweise dadurch hergestellt werden, daB man einen entspre- 
chenden lipophilsubstituierten Polyglykolather der Forme! 

R [o-^Hj-CHy}— OH (V) 

mit einer Verbindung der Formel 



20 



25 



Verbindungen der Formel (1 1 1) Y vorzugsweise fur - SO3- stent. 

Vorteilhaft sind die erfindungsgemaQen Wachspraparate durch einen Gehalt an 
(A) einem amphoteren Tensidgemisch aus (Aj) und (A') 
gekennzeichnet. 

Vorzugsweise ist (A) 
(A 1/2), d. h. ein Gemiseh aus (Aj) und (A2), 
(Ai/3),d. h. ein Gemiseh aus (A]) und (A3), 
oder(Ai/ 2 /3), d. h. ein Gemiseh aus(Ai),(A 2 ) und(A 3 ). 

(A 1), ( A 2 ) und (A3) sind dabei wie oben definiert. 

Ein besonderer Gegenstand der Erfindung ist auch durch die amphoteren Tensidgemische (A), insbesondere 
(A1/2). (Ai/ 3 ) oder ( A1/2/3), dargestellt. 

Die erfindungsgemali einzusetzenden amphoteren Tenside (Aj) und die gegebenenfalls vorhandenen ampho- 
teren Tenside (A 2 ) und (A3) konnen nach an sich bekannten Verfahren hergestellt werden. 

Die Tenside (Ai) konnen beispielsweise durch Einfiihrung einer oder mehrerer anionischer Gruppen in eine 
entsprechende basischere Tensidverbindung, die eine Polyathylcnglykolatherkette, insbesondere eine lipophil- 
substituierte Polyathylenglykolatherkette enthalt. oder durch Einfiihrung einer lipophilsubstituierten Polyathy- 
lenglykolatherkette, gegebenenfalls uber eine geeignete nicht-ionogene Briicke. in eine von lipophilen Resten 
und Polyglykolatherketten freie amphotere, nicht quaternare Verbindung hergestellt werden, z. B. analog wie in 
der DE-OS 28 07 130 oder im US-Patent 3 210 410 beschrieben. Die Verbindungen (A,), die in der Form des 
inneren Salzes der Formel (I) entsprechen und die in der Form des externen Salzes durch die folgende Formel 
dargestellt werden konnen 

Ri 

R— fo— CHr-CH^ — 0 — V — N~ — X — YM ( 1 « ) 

I m(An ) 

worm An" ein Aquivalent eines Gegenions zum Ammoniumion bedeutet und zweckmaBig fur ein solches Anion 
stent, wie es durch die Herstellung des Produktes gebildet wird oder durch lonenaustausch eingefuhrt werden 
kann, z. B. fur Halogenid, Methosulfat, Athosulfat, Tosylat oder das Anion einer niedermolekularen aliphatischen 
Carbonsaure (z. B. mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, insbesondere Formiat, Acetat, Propionat, Oxalat, Citrat, 
Lactat oderTartrat), 

R 2 ' Ci_4-Alkyl,C 2 -3-Hydroxyalkyl, Benzyl oder — X — YM bedeutet 
und m 0 oder 1 bedeutet, 

konnen insbesondere dadurch hergestellt werden, daB eine Verbindung der Formel 

R — [0— CH^H^ — 0— V— N ( IV ) 

\ 2 

worin Ri" Wasserstoff.Ci -4-AIkyl,C 2 -3-Hydroxyalkyl, Benzyl oder — X — YM, 
vorzugsweise d _ 2 -Alkyl oder C 2 -3-Hydroxyalkyl, 
bedeutet, 

mit mindestens einer einen Rest der Formel 
-X-YM (a) 
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Hal— W — N (VI) 
R 2 



worin Hal fur Halogen, vorzugsweise Chlor oder Brom, stent, 
io oder eine Verbindung der Formel 



R — ^0— CHj-CHj-j — 0 — CHj— CH ( OH ) — CH^-Hal ( VI I ) 



mit einem Amin der Formel 

20 / 

H — N (VIII) 

\ 

R 2 

25 

worin Ri" Wasserstoff,Ci-4-Alkyl,C2--3-Hydroxyalkyl, Benzyl oder -X-YM 
bedeutet, 

unterdehydrohalogenierenden Bedingungen kondensiert. 

Wenn in der Formel (IV) mindestens eines der beiden Symbole Ri" und R2 fur einen Rest der Formel (a) steht, 
30 konnen auf diese Weise die nicht-quaternaren Verbindungen der Formel (1) bzw. (I") auch hergestellt werden. In 
der Formel (VI) steht -W- vorteilhaft fur einen Rest der Formel -CH2-CO-NH-Z-. 

Die Zwischenprodukte der Formel 



Hal — CHj— CO — NH — Z — N (IX) 

\ 

Ri 

konnen durch Acylierung von Aminen der Formel 

/' 

HjN — Z — N (X) 

\ 

r; 



mit Halogenessigsaurehalogenid. vorzugsweise mit Chloressigsaurechlorid, hergestellt werden. 

In den Verbindungen der Formel (IX) stehen Rj und R 2 ', vorzugsweise nicht fur C2-3-HydroxyaIkyl. 
Gegebenenfalls konnen hergestellte nicht-quaternarc Verbindungen der Formel (I) oder (]") bzw. Verbindun- 
gen der Formel (IV) die mindestens einen Rest -X-YM enthalten, durch Alkylierung oder/und Quaternierung 
55 mit entsprechenden Alkylierungs- bzw. Quaternierungsmitteln.die zur Einfuhrung eines Ct-4-Alkylrestes, eines 
C2-3-Hydroxyalkylrestes oder eines Benzylrestes fahig sind. zu entsprechend substituierten gegebenenfalls 
quaternierten Verbindungen der Formel (IV) worin keines von Ri" und R2 Wasserstoff bedeutet, bzw. der 
Formel (I") worin m 1 bedeutet, umgesetzt werden. 
Auf anafoge Weise wie die Verbindungen der Formel (I) bzw. (I"), konnen die Verbindungen (A'), insbesonde- 
b0 re solche der Formel (II) und der Formel (III), hergestellt werden, vornehmlich durch Umsetzung entsprechender 
Aminoverbindungen der Formel 
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R ~ N ^ (XI) 

R 2 



mil entsprechenden. einen Rest (a) abgebenden Verbindungen. 

Die Verbindungen der Formel (XI), worin R 0 fur einen Rest der Formel I0 
R' O-W- steht, und -O-W- fur -O-CH 2 -C0-NH-Z- steht, konnen durch Umsetzung von Ver- 
bindungen der Formel (IX) mit entsprechenden Alkoholen der Formel R'-OH in der Form ihrer Alkalimetallal- 
koholate, hergestellt werden; diejenigen worin -W- fur -CH 2 -CH(OH)-CH 2 - steht, konnen beispielswei- 
se auch durch Umsetzung von Verbindungen der Formel 

R'-0-CH 2 -CH(OH)-CH 2 -Hal (XII) 15 

mit entsprechenden Aminen der Formel (VIII) hergestellt werden. Diese Umsetzungen erfolgen unter dehydro- 
hajognemerenden Bedingungen. Die Verbindungen der Formel (IX), worin R 0 fur einen Rest der Formel 
R"_CO-NH-Z- steht, konnen durch Acylierung entsprechender Amine der Formel (X) mit einem zur 20 
Abgabe des Restes R"-CO- geeigneten Acylierungsmittel hergestellt werden. 

Zur Herstellung von Verbindungen der Formel (II) werden vorteilhaft solche Verbindungen der Formel (XI) 
bzw. Vorprodukte verwendet, worin R," und R 2 nicht fur Wasserstoff stehen, oder, wenn eines oder beide fur 
Wasserstoff stehen. wird entweder mindestens eine weitere Gruppe -X-YM eingeftihrt oder/und es wird mit 
einem zur Einfiihrung eines Ci_ 4 -Alkylrestes, eines C 2 _ 3 -Hydroxyalkylrestes oder eines Benzylrestes fahigen 25 
Quaternierungsmittels quaterniert. 

Zur Herstellung der Verbindungen der Formel (III) werden zweckmaBig solche Verbindungen der Formel 
(XI) verwendet, worin R 2 Wasserstoff bedeutet. 

Die Verbindungen der Formeln (VII) und (XII) konnen auf an sich bekannte Weise durch Umsetzung der 
jeweiligen Alkohole der Formeln (V) oder R'-OH mit Epihalogenhydrin, insbesondere Epichlorhydrin. herge- 
stellt werden, wobei die Umsetzung vorzugsweise in der Warme (z. B. im Temperaturbereich von 50 bis 100°C) 
und in Gegenwart eines geeigneten Katalysators (z. B. Bortrifluoridatherat) unter praktisch wasserfreien Bedin- 
gungen erfolgt. Die Acylierung der Amine der Formel (X) mit Halogenessigsaurehalogenid, zur Herstellung der 
Produkte der Formel (IX). oder mit einer Saure der Formel R"-COOH oder einem geeigneten funktionellen 
Denvat davon, vorzugsweise einem Halogenid (insbesondere Chlorid), erfolgt unter an sich bekannten Bedin- 35 
gungen, vorteilhaft in der Warme (z. B. im Temperaturbereich von 50 bis 100 C C, vorzugsweise 55 bis 90°C). 
vorzugsweise in Gegenwart eines inerten Losungsmittcls (z. B. cincs Mono- oder Dialkylcnglykols oder eines 
Monoalkylathers davon) oder/und in Gegenwart von Wasser. 

Die Umsetzung der Amine der Formel (VIII) mit den jeweiligen Halogeniden der Formel (VII) oder (XII) 
erfolgt zweckmaBig unter dehydrohalogenierenden Bedingungen, vorteilhaft in Gegenwart einer starken Base 
(z. B. Alkalimetallhydroxjd, z. B. Natriumhydroxid oder Kaliumhydroxid), vorteilhaft in der Warme, z. B. im 
Temperaturbereich von 50 bis 100° C, vorzugsweise 55 bis 90°C. Auch die dehydrohalogenierende Umsetzung 
der Verbindungen der Formel (VI) bzw. (IX) mit entsprechenden Alkoholen kann unter solchen Bedingungen 
durchgefuhrt werden, wobei die Alkohole vorteilhaft in der Form ihrer Alkalimetallalkoholate eingesetzt 
werden. 

Gegebenenfalls konnen Verbindungen der Formel (III), worin R 0 einen Rest R" — CO — NH— CH 2 — CH 2 — 
bedeutet, zum entsprechenden Imidazolin cyclisiert werden. 

Als Reagenzien, die zur Abgabe des Restes der Formel (a) fahig sind. kommen im allgemeinen ubliche 
Alkylierungsmittel in Betracht, die als Substituenten einen Rest — YM tragen oder in denen der Substituent 
- YM im Anschluli an die Aikylierung eingeftihrt werden kann. Es konnen insbesondere die folgenden (a)-abge- 5C 
benden Produkte angegeben werden: athylenisch ungesattigte aliphaiische Carbonsauren mit 3 oder 4 Kohlen- 
stoffatomen, insbesondere Acrylsaure. Methacrylsaurc und Crotonsaurc, zyklische Alkansulfone, insbesondere 
Propansulton und Butansulton, und besonders bevorzugt Verbindungen der Formel 



Hal-X-YM (XIII). 
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Unter den Verbindungen der Formel (XIII) sind insbesondere die jeweiligen Chloralkancarbonsauren (z . B. 
Chloressigsaure, Chlorpropionsaure, Chlorbuttersaure und Chlorvaleriansaure), Chlor-C2-4-alkansulfonsauren 
(z. B. Chlorathansulfonsaure und Chlorpropansulfonsaure) und p-Hydroxy-(chlor-C3_4-alkan)bulfonsauren, ins- 
besondere 3-Chlor-2-hydroxypropan-l-suIfonsaurc bevorzugt; die Einfiihrung einer Sulfomcthylgruppc oder 
einer Sulfoathylgruppe kann auch durch aufeinanderfolgende Umsetzung mit einem entsprechenden Aldehyd 
(Formaldehyd oder Acetaldehyd) und einem geeigneten Sulfit (z. B. Natriumbisulfit) bewerkstelligt werden; die 
Einfiihrung einer 0-Hydroxypropansulfonsauregruppe kann auch durch aufeinanderfolgende Aikylierung mit 
Epichlorhydrin zur epoxypropansubstituierten Verbindung und Umsetzung mit einem geeigneten Sulfit (z. B. 
Natriumbisulfit) zur Herstellung der entsprechenden P-Hydroxypropan-y-sulfonsaure bewerkstelligt werden. b5 
Die Alkylierungsreaktionen konnen unter an sich bekannten Bedingungen durchgefuhrt werden, vorteilhaft in 
der Warme, z. B. bei Temperaiuren im Bereich von 50 bis I00°C, vorzugsweise 55 bis 90°C wobei ftir die 
Umsetzung mit Verbindungen der Formel (XIII) vorteilhaft in Gegenwart einer zusatzlichen Base (z. B. Alkali- 
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metallhydroxid) zur Erleichterung bzw. Beschleunigung der Dehydrohalogenicrung vcrfahren wird. Die zykli- 
schen Sulfone und die athylenisch ungesattigten Sauren (bzw. Salze davon) werden zweckmaBig dann eingesetzt, 
wenn die jeweilige Aminoverbindung [beispielsweise der Formel (IV) oder (XI)] mindestens einen reaktiven 
Wasserstoff enthalt, d. h. wenn mindestens eines von Ri" und R2 in diesen Verbindungen Wasserstoff bedeutet; 
auch die Umsetzung mit Formaldehyd bzw. Acetaldehyd erfolgt zweckmaBig an solchen Aminoverbindungen, 
die einen reaktiven Wasserstoff enthalten. Falls eine nachtragliche Alkylierung oder Quaternierung zur Einfiih- 
rung eines entsprechendcn Restes IVoder R3. der eine andere Bedeutungals — X — YM aufweist,gewunscht ist, 
konnen nach der Einfuhrung der Reste (a) entsprechende Alkylierungen bzw. Quaternierungen vorgenommen 
werden. Solche Quaternierungen konnen unter Verwendung entsprechender ublicher Quaternierungsmittcl 
durchgefuhrt werden, z. B. mit entsprechenden Halogeniden oder Sulfates vornehmlich Ci-4-Alkylhalogenide. 
Dimethylsulfat, Diathylsulfat oder Benzylhalogenid. Solche Quaternierungen konnen unter an sich ublichen 
Bedingungen durchgefuhrt werden, insbesondere wie oben fur die Umsetzung mit den Verbindungen der 
Formel (XIII) angegeben. Im aligemeinen konnen die Dehydrohalogenierungen und Quaternierungsreaktionen 
in Gcgenwart eines Losungsmittels erfolgen, beispielsweise in waBrigem oder waBrig/organischem Medium, 
wobei als organische Losungsmittel zweckmaBig aprotische Losungsmittel, die mit Wasser mischbar sind, in 
Frage kommen, insbesondere die obengenannten. 

Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden Tensidgemische (A), insbesonde- 
re (A1/2) dadurch hergesteilt, daB die Einfuhrung der Reste (a) als letzte Umsetzung erfolgt und auf ein Gemisch 
der jeweiligen polyglykolatherhaltigen und polyglykolatherfreien Vorprodukte durchgefuhrt wird, insbesondere 
auf ein Gemisch der Verbindungen der Formeln (IV) und (XI), Gewunschtenfails konnen in einzelnen Fallen 
auch die Gemische von Verbindungen der Formeln (IV) und (XI) gemeinsam hergesteilt werden, z. B. durch 
Umsetzung von Gemischen von Verbindungen der Formeln (VII) und (XII) mit entsprechenden Aminen der 
Formel (VIII) oder durch Umsetzung eines Gemisches von Verbindungen der Formel (V) und der Formel 
R'~ OH mit Verbindungen der Formel (VI), insbesondere (IX). Zur besseren Steuerung des Quaternierungsgra- 
des ist es allerdings bevorzugt, die jeweiligen Verbindungen der Formeln (IV) und (XI) separat herzustellen, und 
dann die Umsetzung mit den (a)-abgebenden Verbindungen, insbesondere mit Verbindungen der Formel (XIII), 
im Gemisch durchzufiihren, so daB beispielsweise ein bevorzugtes Gemisch von nicht-quaternaren Verbindun- 
gen der Formel (I) bzw. (I") und quaternaren Verbindungen der Formel (1 1) entsteht. 

Das Gewichtsverhaltnis (Ai)/(A') liegt vorteilhaft im Bereich von 0,1/1 bis 5/1, giinstigerweise im Bereich von 
0,2/1 bis 5/1, vorzugsweise im Bereich von 0,3/1 bis 2,4/1, insbesondere im Bereich von 0,5/1 bis 2,5/1. Wenn (A') 
nach einer bevorzugten Variante aus (A2) besteht, liegt das Gewichtsverhaltnis (A|)/(A2) im entsprechenden 
Tensidgemisch (A1/2) vorteilhaft im Bereich von 0.2/1 bis 5/1. vorzugsweise im Bereich von 0,5/1 bis 2,5/1. 
Besonders bevorzugt macht (Ai) gewichtsmaBig mindestens ein Drittel der gesamten vorhandenen Amphotensi- 
de (Ai) + (A') aus. 

Das Gewichtsverhaltnis der gesamten vorhandenen Amphotenside (A) zu den Wachsen (W) liegt vorteilhaft 
im Bereich von 0,5/1 bis 5,5/1, vorzugsweise 1/1 bis 4/1. Wenn (A') nach einer bevorzugten Variante aus (A2) 
besteht, liegt das entsprechende Gewichtsverhaltnis (A 1/2MW) vorteilhaft im Bereich von 0,5/1 bis 5/1, vorzugs- 
weise im Bereich von 1/1 bis 3,5/1. Das Gewichtsverhaltnis (A|)/(W) liegt vorteilhaft im Bereich von 0,1/1 bis 4/1, 
vorzugsweise im Bereich von 0.2/1 bis 2,5/1. 

Die erfindungsgemaBen Gemische aus (W) und (At), insbesondere aus (W) und (A), konnen durch Mischen der 
jeweiligen Komponenten, zweckmaBig in der Schmelze, und gegebenenfalls Aufnehmen der Schmelze in Wasser 
zur Herstellung einer waBrigen Dispersion (D) hergesteilt werden, oder es kann auch ein Teil der Amphotenside, 
insbesondere vom Typus (A 2 ) oder (A3), separat z. B. in Form von waBriger Losung oder Dispersion zugegeben 
werden. 

Gewunschtenfails konnen die erfindungsgemaBen Praparate mit weiteren Tensiden versetzt werden. insbe- 
sondere mit 

(B) mindestens einem nicht-ionogenen Tensid, mindestens einem schwachkationaktiven Tensid oder/und minde- 
stens einem schwach-anionaktiven Tensid 

Die Tenside (B) konnen z. B. hydrophile Tenside (Bi) sein, d. h. solche die Dispergator- bzw. Emulgatorcharak- 
tcr oder Schutzkolloidcharakter haben, oder hydrophobere Tenside (B 2 ) sein. d. h. solche wie sie in der Vered- 
lung von Textilmateriai u. a. als Weichmacher oder/und Antistatika Verwendung finden und die vornehmlich 
(B 2 ') stickstoffhaltige Fettsaurederivate oder(B 2 ") Fettsauremono- und/oder -diglyceriden von C 14-20- Fettsau- 
ren sind. 

Emulgatoren bzw. Dispergatoren oder Schutzkolloide vom Typus (Bi) mit nicht-ionogenem bzw. schwacn-ka- 
tionaktivem Charakter sind in der Technik zahlreich bekannt und auch in der Fachliteratur beschrieben. so z. B. 
in M.J. SCHICK "Non-ionic surfactants" (Band 1 von "Surfactant Science Series", Marcel Dekker Inc., New York, 
1967). Geeignete nicht-ionogene oder schwach-kationaktive Dispergatoren, Emulgatoren oder Schutzkolloide 
(Bi) sind vornehmlich Oxalkylierungsprodukte von Fettalkoholen, Fettsauren, Fettaminen, Fettsauremono- oder 
-dialkanolamiden (worin "Alkanol" besonders fUr "Athanol" oder "IsopropanoP steht) oder Fettsaurepartiale- 
stern von tri- bis hcxafunktionellen aliphatischen Polyolen, wobei als Oxalkylierungsmiuel bekannte Oxirane, 
besonders C2-4-Alkylenoxyde und gegebenenfalls Styroloxyd, in Betracht kommen, und mindestens 50% der 
eingefuhrten Oxalkyleinheiten Oxathyleinheiten sind; vorteilhaft sind mindestens 80% der eingefuhrten Einhei- 
ten Oxathyleinheiten; am einfachsten sind alle eingefuhrten Oxalkyleinheiten Oxathyleinheiten. Die Ausgangs- 
produkte fur die Anlagerung der Oxalkyleinheiten (Fettsauren, Fettsauremono- oder -dialkanolamide, Fettalko- 
hole. Fettamine oder Fetisaurepolyolpartialester) konnen beliebige ubliche Produkte sein, wie sie zur Herstel- 
lung solcher Tenside verwendet werden, vornehmlich solche mit 1 2 bis 24 Kohlenstof fatomen im Fettrest, wobei 
als Fettreste insbesondere solche in Betracht kommen, wie oben zu R aufgezahlt; als Fettsaure-mono- oder 
-dialkanolamide konnen beispielsweise die Mono- oder Dialkanolamide der genannten Fettsauren erwahnt 
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werden; ais Fettam.ne und Fettalkohole konnen die entsprechenden Derivate der jewciligen genannten Fettsau- 
ren bzw. ihre Amide genannt werden sowie Synthesealkohole (z. B. Tetramethylnonanol) und verzweigte alipha- 
tische Amine. Als Partialester der genannten Poiyole seien beispielsweise die Mono- oder Difettsaureester von 
Glycerin. Erythnt, Sorbit oder Sorbitan erwahnt, insbesondere die Sorbitan-mono- oder -di-oleate oder -steara- 
te. AIs Ausgangsprodukte konnen beispielsweise auch technische Gemische eingesetzt werden, z B Taigfettsau- 
re, technische Sojaolsaure, technische Olsaure oder Kokosfettsaure und deren Hydrierungs- oder Destillations- 
produktc sowic die davon denvierten Mono- oder Dialkanolamide, Alkohole, Amine und Polvolpartialester Von 
den genannten Produkten (B,) sind die oxaikylierten Fettalkohole bevorzugt. Der Oxathylierungsgrad betragt 
vorteilhaft 2 bis 100, vorzugsweise 2 bis 70. AIs nicht-ionogene oder schwach-anionische Tenside konnen auch 
Lecithinderivate. insbesondere Lecithinhydrolysate genannt werden, vornehmlich Hydrolysate des Sojalecithins 
AIs schwach anionische Tenside konnen z. B. die Carboxymethylierungsprodukte der nicht ionogenen Tenside 
genannt werden. 

AIs Tenside (B 2 ) kommen insbesondere niedrig-oxalkylierte oder nicht-oxalkylierte nicht-ionogene oder 
schwachkationische Fettsaurederivate in Betracht, vornehmlich solche, wie sie als Weichmacher oder/und 
Antistatika bekannt sind; als (B 2 ') vorteilhaft Acylierungsprodukte von Mono- oder Dialkanolamincn, insbeson- 
dere Mono- oder Diathanolamm, oder von Alkanolaminoalkylaminen. insbesondere Athanolaminoathylamin 
oder Athanolaminopropylamin. mtt hoheren Fettsaureresten. besonders solchen wie oben aufgezahlf als (B 2 ") 
vorteilhaft Mono- oder/und Diglyceride von C )6 - is-Fettsauren, die vorzugsweise gesattigt sind, wobei unter 
den Fettsauregiycenden diejenigen mit Veresterungsgrad 1 bis 1,7, besonders 1,1 bis 1,5, bevorzugt sind. 

Der gesamte Gehalt an Komponenten (B) wird vorteilhaft so gewahlt, daB (B) in den erfindungsgemaBen 
Praparaten gegenuber den ubrigen gesamten Komponenten (W) und (A) nicht uberwiegt, vorzugsweise so daB 
der Gesamtgehalt an (B,) nicht groBer ist als der Gesamtgehalt an (W). In (B)-haltigen Praparaten ist der Gehalt 
an (Bi) vorteilhaft im Bereich von 2 bis 50 Gew.-0/ 0 von (W); der Gehalt an (B 2 ) ist vorteilhaft im Bereich von 0 bis 
200Gew.-% von (W), der Gehalt an (B 2 ') ist vorteilhaft im Bereich von 0 bis 50 Gew.-O/o, vorzugsweise 2 bis 
40 Gew.-X von (W), der Gehalt an (B 2 ") ist vorteilhaft im Bereich von 0 bis 200Gew.-%! vorzugsweise ? bis 
1 40 Gew.-% von (W). 

Gewlinschtenfalls konnen die erfindungsgemaBen Praparate noch weitere Zusatze enthalten. wie sie z. B. fur 
die Lagerung, den Transport oder die Applikation speziell gewiinscht sein konnen oder durch die Hersteilung 
nach bestimmten Verfahren (z. B. als verwendete Losungsmittel oder Katalysatoren oder als nicht-getrennle 
Nebenprodukte) vorkommen konnen. Insbesondere konnen die erfindungsgemaBen Praparate 
(C) einen Entschaumer, mindestens ein Ol, mindestens einen Losungsvermittler oder/und mindestens ein Verflus- 
sigungsmittel 
enthalten. 

Als Entschaumer seien beispielsweise solche der Silikonreihe, der Paraffinreihe, der Phosphorsauretri(al- 
kyl)esterreihe oder der hoheren (Iso)alkanolreihe genannt. Als Ole seien insbesondere Mineralole bzw. Paraffin- 
ole erwahnt, z. B. solche mit einem Siedebereich oberhalb 140°C, insbesondere zwischen 140 und 300° C Als 
Losungsvermittler kommen besonders nicht-ionogene, aprotischc, mit Wasser mischbarc Losungsmittel in 
Betracht. z. B. Hexylenglykol. Als Verflussigungsmittel kommen vornehmlich Cumolsulfonate. z. B. in Form von 
Alkalimetalisalzen, in Betracht. 

Der Gesamtgehalt an Zusatzen (C) in den erfindungsgemaBen Praparaten ist vorzugsweise nicht groBer als 
der Gesamtgehalt an (W) und liegt vorteilhaft im Bereich von 0 bis 80%, bezogen auf das Gewicht von (W). 

Wie bereits oben angedeutet, konnen die erfindungsgemaBen Praparate vorteilhaft dadurch hergestellt wer- 
den, daB die Komponenten (W) und (A|) und vorteilhaft mindestens ein Teil der Komponenten (A') in der 
Schmelze miteinander gemischt werden, z. B. bei Temperaturen im Bereich von 75 bis 180°C, vorzugsweise 78 
bis 140° C. Der erhaltenen Schmelze konnen auch die weiteren gewiinschten Komponenten zugegeben werden, 
insbesondere (B) und/oder (C). Die erfindungsgemaBen Praparate konnen als wasserfreie (d. h. trockene) Prapa- 
rate (T) gehandhabt werden, insbesondere transportiert bzw. gelagert werden. Es ist auch von Vorteil, die 
hergestellten Praparate mit Wasser zu verdunnen, urn gut ruhrbare und gieBbare. stabile Dispersionen (D) 
daraus herzustelien; gewunschtenfalls kann ein Teil der Zusatze, insbesondere Zusatze vom Typus (B) und/oder 
(C). nach der Zugabe des Wassers oder eines Teils des Wassers erfolgen, besonders wenn das Produkt direkt in 
Form von waBriger Dispersion (D) hergestellt wird. Solche waBrigen Dispersionen (D) weisen vorteilhaft einen 
hohen Trockenstoffgehalt auf; vorzugsweise betragt der Gehalt an (W) 1 bis 30Gew.-°/o, vornehmlich 1 bis 
15 Gew. %, insbesondere 2 bis 1 2 Gew.-% der gesamten Dispersion (D). Der pH der waBrigen Dispersionen (D) 
liegt vorteilhaft im Bereich von 4 bis 8,5, vorzugsweise im Bereich von 4,5 bis 8. und kann erforderlichenfalls z. B. 
durch Zugabe geeigneter Sauren oder Basen eingestellt werden, z. B. mit einer Mineralsaure oder einer C| _4-ali- 
phatischen Carbonsaure oder mit Aikalimetallhydroxiden und/oder niedrigmolekularen aliphatischen wasser- 
loslichen Aminen, vornehmlich Mono-, Di- oder Trialkanolaminen (Mono-, Di- oderTriathanolamin oder Mono-, 
Di- oder Tri-isopropanolamin). Die Dispersionen (D) konnen in Form von relativ dickfliissigen aber noch 
gieBbaren Suspensionen bis zu dunnfliissigen Dispersionen vorliegen. Der Wassergehalt in (D) liegt vorteilhaft 
im Bereich von 1 0 bis 92 Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 85 Gcw.-%. bezogen auf das gesamte Gewicht von (D). 

Die erfindungsgemaBen Praparate (P) - sowohl in Form von trockenen Praparaten (T) (als trocken wird hier 
ein solches Praparat verstanden. das einen Wassergehalt < IOGew.-%, vorzugsweise <5 Gew.-O/o aufweist) als 
auch von waBrigen Dispersionen (D), insbesondere der konzentrierten Dispersionen (D) - zeichnen sich durch 
ihre Lagerbestandigkeit und Transportbestandigkeit, auch unter Hitzebedingungen oder Frostbedingungen, aus 
(wenn eine waBrige Dispersion unter extremen Frostbedingungen gefrieren sollte. kann sie nach dem Auftauen 
durch einfaches Ruhren wieder in die ursprungliche, dispergierte Form gebracht werden) und sind mit Wasser 
sehr gut verdunnbar[die festen Praparate konnen durch Einruhren von Wasser in der Warme, vorzugsweise bei 
Temperaturen im Bereich von 70 bis 95°C in die Form von Dispersionen (D), wie oben beschrieben. gebracht 
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werden, insbesondere von konzentrierten Dispersionen, wic obcn bevorzugt, wclchc dann beliebig mit Wasser 
weiterverdiinnt werden konnen]. 

Die erfindungsgemaBen Wachspraparate (P) konnen im allgemeinen in beliebigen Gebieten emgesetzt wer- 
den, in welchen dispergierte Wachse Verwendung finden, z. B. in Polituren oder Beschichtungen, insbesondere 
sind sie aber fur die Ausriistung von Fasermaterial, insbesondere Textilmaterial. aus waBrigem Medium geeig- 
net. Sie dienen zur Verbesserung des Weichgriffes und finden folglich ihre Verwendung besonders als Textil- 
weichmacher. Sie zeichnen sich besonders durch ihre Vertraglichkeit mit anionischen Flottenkomponenten aus, 
insbesondere mit anionischen optischcn Aufhellcrn, und sind daher auch entsprechend gut zur weichmachenden 
Ausrustung von WeiBware geeignet. 

Als Substrate fur das erfindungsgemaBe Ausrustungsverfahren eignen sich beliebige naturliche, vollsyntheti- 
sche oder halbsynthetische Materialien, z. B. aus natiirlicher oder modifizierter Cellulose, aus naturlichen oder 
synthetischen Polyamiden, aus Polyester, Polypropylen, Polyurethan oder Polyacrylnitril oder aus Gemischen 
solcher Materialien. Das Substrat kann in einer beliebigen Bearbeitungsform vorliegen, wie sie zur weichma- 
chenden Ausriistung verwendet wird, z. B. als lose Fasern, Filamente, Game, Faden, Garnstrange oder -spulen, 
Gewebe, Gcwirkc, Vliese, Vliesstoffe, Filze, Samt, Teppiche, Frottee- oder Tuftingware oder auch Halbfertig- 
und Fertigware und ferner auch Kunstleder. Da die erfindungsgemaBen Praparate ein hervorragendcs Hydro- 
philieverhalten auf dern Substrat aufweisen. sind sie besonders fur die weichmachende Ausrustung von hydro- 
phileren Substraten geeignet, insbesondere fur Wolle, Seide und vor allem Cellulose (z. B. Baumwolle. Leinen, 
Hanf, Ramier, Sisal), wobei Frotteeware besonders hervorzuheben ist. 

Die Ausrustung erfolgt zweckmaBig aus waBrigem, vorteilhaft schwach saurem bis schwach alkahschem 
Medium, insbesondere im pH-Bereich von 4 bis 9, vorzugsweise 4,5 bis 8. Die Konzentration der erfindungsge- 
maBen Praparate (P), bezogen auf das Substrat, kann je nach Art und Beschaffenheit des Substrates, Applika- 
tionsmethode und gewiinschtem Effekt in weiten Grenzen variieren und betragt vorteilhaft Werte im Bereich 
von 003 bis 3, vorzugsweise 0,06 bis l,5Gew.-% Trockensubstanz, bezogen auf das Trockengewicht des 
Substrates. Das erfindungsgemaBe Ausrustungsverfahren erfolgt vorteilhaft als letzte Ausrustungsstufe des 
Materials vorzugsweise im AnschluB an ein optisches Aufhellverfahren und/oder Farbeverfahren, gegebenen- 
falls gleichzeitig mit oder nach einer zusatzlichen Behandlung,z. B. einer permanenten Ausrustung des Faserma- 

tei Die erfindungsgemaBe Ausrustung kann nach beliebigen, an sich ublichen Verfahren erfolgen, z. B. nach 
Ausziehverfahren oder vorzugsweise nach Impragnierverfahren. Bei Ausziehverfahren konnen sowohl Verfah- 
ren aus langer als auch aus kurzer Flotte in Frage kommen, z. B. bei Flottenverhaltnissen (Flotte : Substrat) im 
Bereich von 100 : 1 bis 0,5 : 1, insbesondere zwischen 60 : 1 und 2 : 1. Die Applikationstemperatur im Ausziehver- 
fahren kann auch bei ublichen Werten liegen, beispielsweise im Bereich zwischen Raumtemperatur und 60°C, 
vorzugsweise im Bereich von 25° C bis 50° C Das Impragnieren kann auch nach an sich ublichen Verfahren 
erfolgen z B durch Tauchen, Klotzen, Bespruhen, Aufstreichen oder Schaumauftrag, wobei das erfindungsge- 
maBe Verfahren besonders vorteilhaft fur Tauch- und Klotzverfahren verwendet wird. Nach dem Impragnier- 
verfahren oder Ausziehverfahren kann die behandeite Ware auf ubliche Weise getrocknet werden, z. B. bei 30 
bis 180°C vorzugsweise 60 bis 160°C; wenn ein Kunstfasersubstrat auch nachzufixieren ist, kann dies gleichzei- 
tig Oder im AnschluB an die erfindungsgemaBe Ausrustung erfolgen (je nach Substrat z. B. im Temperaturbe- 
reich von 160 bis 220° C) oder. wenn eine Kunstharzappretur gleichzeitig mit der erfindungsgemaBen Ausru- 
stung erfolgt, kann die thermische Nachbehandlung z. B. im Temperaturbereich von 120 bis 220° C durchgefuhrt 
werden vorteilhaft entspricht die weitere thermische Nachbehandlung dabei der Vernetzungs- bzw. Kondensa- 
tionstemperatur des Harzes und liegt insbesondere im Bereich von 160 bis 190°C; bei Baumwollkunstharzappre- 
turen kann man vorteilhaft die impragnierte Ware einige Sekunden bei 120 bis 140°C vortrocknen, und dann bei 
hdherenTemperaturen, vorzugsweise bei 170 bis t90°C,kurz kondensieren. ... _ . 

Wie bereits angedeutet kann die erfindungsgemaBe Ausrustung auch gleichzeitig mit einer optischen Aufhel- 
lung und/oder einer Kunstharzappretur durchgefuhrt werden. was besonders bei cellulosehaltigen Substraten 
vongroBerwirtschaftlicherBedeutungist. 

Als optische Aufheller kommen im allgemeinen beliebige, in Wasser dispergierbare oder losliche optische 
Aufheller in Betracht, wie sie fur das optische Aufhellen entsprechender Substrate aus waBnger Flotte geeignet 
sind, vornehmlich anionische optische Aufheller; besonders bevorzugt werden Cellulosesubstrate mit anioni- 
schen optischen Aufhellern der 4,4^Bis(s-triazin y lamino)stilben-2.2^disuifonsaurerethe opt.sch aufgehellt. Sol- 
che optischen Aufheller sind in der Fachwelt bckannt und in der Literatur auch zahlreich beschneben, z. B. in . den 
Deutschen Patenlschriften 1 1 06 334, 1 1 70 765. 1 7 95 047 und 19 39 521. in den Deutscher ^ffenlegungs^hnftcn 
19 63 065 20 56 195. 21 45 384, 22 33 429, 24 03 455. 24 06 883, 24 30 624, 26 01 749 und 27 15 864 und I in der 
Belgischen Patentschrift 754 466. worunter besonders diejenigen bevorzugt sind, die in den DE-OS 21 45 384 und 
24 30 624 beschrieben sind. Auf die genannten Patente und Offenlegungsschrifien wird hier ausdruckhch Bezug 

gC DirKonzentration an optischen Aufhellern, bezogen auf das aufgehellte Substrat, kann in den ublichen 
Bereichengehalten werden. f .. A _ tt _ 

Fur die Kunstharzappretur eignen sich beliebige, ubliche Kunstharzkomponenten, wie sie fur die Appretur 
von Textilmaterialien. insbesondere Cellulosematerialien, verwendet werden konnen, vornehmlich solche die 
Kunstharzappreturen mit nicht-ionogenem oder basischem Charakter ergeben. Solche Kunstharzappreturen 
bzw Kunstharzappretur-Komponenten und -Verfahren sind in der Technik bekannt und in der Literatur auch 
zahlreich beschrieben, t. B. in Dr. M.W. RANNEY M Crease-ProofingTextiles rt (Textile Processing Review Nr.2 
NDC 1970) in CHWA LA/ANGER "Handbuch der Textilhilfsmittel", Verlag Chemie, Weinheim. New York, 197/ 
(Kapitel 3.16.4 davon fur die Kunstharze, und Kapitel 3.16.5 davon fur die entsprechenden Katalysatoren) oder in 
den DE-OSen 31 37 404. 32 16 745, 32 16 913 und 33 30 120 und in der PCT-Offenlegungsschnft WO 81/02423. 
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Bevorzugte Klassen von Kunstharzen sind (nach der Einteilung von CHWALA/ANG ER bezeichnet)- Methyiol- 
harnstoff. Bis(methoxymethyl-harnstoff), Poly(methy!ol)-melamin. l,3--Bis(hydroxymethyl)-imidazolin-2-on Mi- 
schungen von l,3-Bis(hydroxymethyl)imidazolin-2-on und Poly(methylol)-melamin, 5-substituierte 1.3-Dimethy- 
oM 3,5.hexahydrotnazin-2-one (Tnazone), Bis(methoxymethyl)-uron, Dimethylolpropylenharnstoff, cyciische 
U-Dimethylol-4.5-dihydroxyathylenharnstoffe und verwandte Verbindungen und Methyloicarbamate und au- 
Berdem Umsetzungsprodukte von Polyalkylenpolyaminen, insbesondere Diathylentriamin, mit Dicyandiamid 
und (in Gcgcnwart von Katalysatoren w,e MgCl 2 ) mit gegebenenfalls hydroxysubstituierten N-MethyloI-alky- 
lenharnstoffen, insbesondere N,N'-Dimethylol-athyIen- oder -propyienharnstoff oder N,N'-Dimetr,y!ol-dihydro- 
xyathylennarnstoff. Die Konzentration an Kunstharz und Katalysator kann in ublichen Bereichen gehalten 
werden, wie es fur die gewunschte Kunstharzappretur erforderlich ist. 

Die Wahl eines erfindungsgemaBen Wachspraparates (P) und die Qualitat der entsprechenden erfindungsge^ 
matfen Ausrustung sind von der Wahl der Kunstharzappretur weder abhangig noch bedingt. 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren konnen Ausrustungen mit hervorragendem Weichgriff und Hydro- 
phiheverhalten erhalten werden, wobei optische Aufhellungen, insbesondere wie oben beschrieben. durch die 
erfindungsgemaBe Ausrustung praktisch nicht beeintrachtigt werden und in der Flotte vorhandene optische 
Aufheller durch das erfindungsgemaBe weichmachende Praparat nicht destabilisiert werden sondern einwand- 
frei auf das Substrat zusammen mit dem Weichmacher applizierbar sind. Durch die erfindungsgemaBe Ausru- 
stung kann auBerdem auch die maschinelle Verarbeitbarkeit des Substrates verbessert werden (z. B. die Nahbar- 
keit und die Aufrauhung von Flachen- oder Schlauchtextilware). Durch eine geeignete Formulierung der 
erfindungsgemaBen Praparate mit Tensiden vom Typus (A 2 ) oder/und (A 3 ) oder noch (B), insbesondere (B.), 
kann auch ein verbessertes antistatisches Verhalten erzielt werden, vor allem bei der Ausrustung von Synthese- 
fasern oder modifizierten Naturfasern. e 

In den folgenden Beispielen bedeuten die Teile Gewichtsteile und die Prozente Gewichtsprozente; die 
Temperaturen sind in Celsiusgraden angegeben. 

Es werden die folgenden Wachse und Tenside eingesetzt: 
Wachse (W): (W,) Oxidiertes Polyathylenwachs mit Tropfpunkt - 103° C, Saurezahl = 25 und Dichte bei 20°C 
= 0,96 g/cm 3 (HOECHST-Wachs PAD 522); 
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Tenside(A t )der folgenden Formeln (in Form der freien Saure bzw.der inneren Salze). 

(A X1 ) CH5-CH3-OH 
Ci g H 3 7 — {o— CHr-CHy^-0— CHy-CH( OH ) — CHj-N^-CHj-COO" 

H 

(A l2 ) CBy-CHy-OH 

CHj-COOH 

<A 13 ) CH5-CH3-OH 
Ci .H 3 7 — (0— CHj-CHy^-O— CHr-CH(OH)— CHy-N^-CHy-COO" 

H 



(A 14 ) CHy-CHy-OH 
Ci 8 Hj 7 — (o-CHy-CHy}^-0— CHy-CH(OH)— CHy-N^-CHy-COO" 

CHy-COOH 



< A is) CHy-CH(OH)— CHy-SO 
C„H 4S ^^H r ^H T j^^H T H:H(OH)^H r -N 2 -<:H r -CHr-0H 



( A i 6 ) CHj-CH(OH)— CHy-SO 

C ia H J7 — {0— CHj-CHy^-O-^Hr- 011 < 0H > ^Hy-N^Hy-CHy-OH 

H 

(A 17 ) <jHy-CHy-OH 
C 3 . H 3 , — (o-CHT-CHjj^-O-CHr-CHt OH ) -CHy-N^-CHy-COO - 

CHy-CHy-OH 



C l8 H 37 = Stearyl 
C22H45 = Behenyl. 
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Tenside (A2) der folgenden Formeln (in Form der freien Saure bzw. der inneren Salze). 



(A 21 ) 



(A, 2 ) 



(A 2 «) 



(A 2 «) 



c n H 3i [cHj-COOHj 

CHj-COO" 

CHj— CH(OH) — CHj— SOj 



(A:3) c liH „— « + — (c Hj ) 2 

CHr-CHj-SO; 



CHj-SOj 



<AjS> C 17 H 35 -C0-NH— (CH^ N^— {CH 3 ) 2 

CHj— CH(OH) — CHj— SO^ 



Ci 5 H 3 1 -CO-NH— (cH N- ^CH , ) ^ 

CHj— CH— SOj 



(Aj,) C 17 H 35 -CO-*JH— {CH^ N 1 ( CH 3) 2 

CH— SOj 

(A J( ) CH5-CH5-OH 

Cj -j H j 5 CO— NH— (cHy^-N^ CHj-COOH 

CHj-COO" 

(A:,) C^Hjj-CO-NH— (CHI^ N±— (cH 3 ) 



2 

CHt-COO" 



C 1S H 31 -C0- = Palmitoyl 
C17H3S-CO- = Stearoyl 
C l8 H 37 - ■= Stearyl. 
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Tenside (A3) der folgenden Formeln (in Form der freien Saurc bzw. der inneren Salze). 
(A 31 ) CHy-CHy-OH 

Ci 7H3 5 CO— NH — jcHr^-N^ CHr-COO" 



'2 

H 



(A 3 a ) CH^-CH^-OH 

Ci 7H3 3 CO — NH — ^Hy^-N— -CHr-CH(OH)— CHr- SO 3 



'2 

H 



CnH 3 j-C0- = Oleoyl 
C17H35-CO- = Stearoyl. 



Tenside (Bi): 



(Bn) Anlagerungsprodukt von (der Reihe nach) 2 Mol Athylenoxyd, 4 Mol Propylenoxyd und 7 Mol Athylenoxyd 
25 an 1 MolTetramethylnonanol; 

(B12) Anlagerungsprodukt von 60 Mol Athylenoxyd an 1 Mol Oleylalkohot; 
(B13) Anlagerungsprodukt von 10 Mol Athylenoxyd an 1 Mol Stearylalkohol; 
(B14) Sojalecithinhydrolysat (Lipotin NE der Firma Lukas Meyer, Hamburg, BRD); 

(B15) Anlagerungsprodukt von 40 Mol Athylenoxyd an 1 Mol eines Fettalkoholgemisches (Oleylalkohol/Cetylal- 
30 kohol 2:1); „ 

(Bie) Umset2ungsprodukt von 1 Mol Monochloressigsaure mit dem Anlagerungsprodukt von 12 Mol Athylen- 
oxyd an 1 Mol eines Fettalkoholgemisches (Oleylalkohol/Cetylalkohol 2 : I). 



Tenside (B 2 ): 

(B21) Kondensationsprodukt aus 2 Mol Stearinsaure und 1 Mol Diathanolamin; 

(B22) Kondensationsprodukt aus 1,5 Mol Stearinsaure und 1 Mol N-(p-Aminoathyl)-athano1amin; 

(B23) Kondensationsprodukt aus 1,3 Mol Stearinsaure und t Mol Glycerin. 

Beispiel 1 [Zwischenprodukt (A01)] 

Zu 930 Teilen Steary!-poly(15)-athylengiykolather werden bei 65-70°C nach Zusatz von 9,3 Teilen Bortri- 
fluorid-Atherat innert etwa 30 Minuten 92,6 Teile Epichlorhydrin zugetropft. Nach U/2Stunden werden 61 
Teile Monoathanolamin und 133 Teile 40%-iger Natronlauge zugetropft Nach 1 Stunde bei 80°C wird abge- 
kuhlt und ausgeladcn. Man erhalt 1225 Teile einer cremefarbenen harten Paste mit einem Aktivstoffgehalt von 
85,4%. Es entspricht der Formel 



Beispiel 2 [Tensid (An)] 

Zu 613 Teilen Zwischenprodukt (A 0 i) werden bei 75°C 58,3 Teile Monochloressigsaure-Natriumsalz zudo- 
siert. ohne die Temperatur uber 85°C steigen zu lassen. Nach 1 1 12 Stunden wird die Masse heiB ausgeladen. Man 
erhalt 660 Teile Produkt mit einem Aktivstoffgehalt von 78,0%. 

Beispiel 3 [Tensid (A12)] 

Man verfahrt wie im Beispiel 2 beschrieben. mit dem Unterschied, daQ anstelle von 58.3 Teilen Monochlores- 
sigsaurc-Natriumsalz. 1 1 6,6 Teile davon cingesetzt werden und, statt 1 1 12 Stunden. 3 Stunden reagieren gclasscn 
wird. 

Beispiel 4 [Tenside (A 13) und(Au)] 

Man verfahrt wie in den Beispielen I. 2 und 3 beschrieben, mit dem Unterschied. daB anstelle von Stearyl- 
poly(l 5)-athylcnglyko!ather die aquivalente Menge Stearyl-poly(l l)-athylenglykolather eingesetzt wird. 
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Beispiel 5 [Tensid (A i6)] 

Zu 465 Teiien Zwischenprodukt (A 0 i) werden bei 70°C 99 Teile 3-Chlor-2-hydroxypropansulfonsaure-Natri- 
umsalz innert 15 Minuten eingestreut. Nach ciner Nachruhrzeit von 5 Stunden bei 85°C wird ausgeladen. Man 
erhalt 555 Teile Produkt mit einem Aktivstoffgehalt von 94,6%. " 5 

Beispiel 6 [Tensid (A ; 5)] 

Man verfahrt wie in den Beispielen 1 und 5 beschrieben, mit dem Unterschied, daB anstelle von Stearyl- 
poly(15)-athylenglykolatherdie aquivalente Menge Behenyl-poly(18)-athylenglykolather eingesetzt wird. )0 

Beispiel 7 [Tensid (A 17)] 

Man verfahrt wie in den Beispielen 1 und 2 beschrieben, mit dem Unterschied, daB anstelle von Monoathano- 
lamin die aquivalente Menge Diathanolamin eingesetzt wird. ]5 

Beispiel 8 [Tensid ( A29)] 

220 Teile Wasser, 330 Teile Hexylenglykol, 756 Teile N -[3-(N,N'-Dimethylamino)-propyl]-stearinsaureamid 
werden vorgelegt und auf 60° C aufgeheizt. 233 Teile Monochloressigsaure-Natriumsalz werden zugegeben. 20 
Nach leichter Exothermie wird bei 70-75°C 3 Stunden nachgeruhrt. Eine Chlorionentitration zeigt einen 
Umsetzungsgrad von 97%. Man erhalt 1 539 Teile Produkt mit einem Aktivstoffgehalt von 55,6%. 

Beispiel 9 [Dispersion (Di)] 

90 Teile Zwischenprodukt (A 0 i) und 60 Teile N-[3-(Dimethylamino)-propyl]-stearinsaureamid werden auf 
75°C aufgeheizt und mit 27,5 Teiien Monochloressigsaure-Natriurnsalz leicht exotherm - zur Bildung eines 
Gemisches der Tenside (A29) und (An) - umgesetzt. Nach 1-2 Stunden wird auf 105°C aufgeheizt. Es werden 
71,5 Teile Wachs (W|), 18,7 Teile Paraffinol. 28 Teile Hexylenglykol und 10 Teile Triathanolamin zugegeben. 
Nachdem eine homogene Schmelze entstanden ist, wird eine Losung von 14 Teiien Tensid (Bit), 4 Teiien Tensid 30 
(B| 4 ) und 0,2 Teiien Silikonantischaummittel VF 1169 (WACKER-CHEMIE) in 964 Teiien Wasser so zudosiert. 
daB die Temperatur der Schmelze nicht unter 85° C sinkt. Wahrend der Abkuhlphase werden noch 143 Teile 
eines waBrigen Tensidgemisches, enthaltend 14% (B 2 i), 1,6% (B22), 4,4% (B12), 23% (B| 3 ) und 2,1% (A32), 
zugemischt. Man erhalt 1430 Teile einer cremig-weiBen, fliissigen Dispersion. 

35 

Beispiel 1 0 [Dispersion (D 2 )] 

1 14 g Tensid (A n ) und 1 13 g Tensid (A29) werden vorgelegt und auf 105°C aufgeheizt. Wahrend der Aufheiz- 
zeit werden 57,2 g Wachs (Wj), 20 g Paraffinol, 10 g Triathanolamin, 14 g Tensid (Bn) und 4g Tensid (B M ) 
zugegeben. Nachdem eine homogene Schmelze entstanden ist, werden 930 g kaltes Wasser so zudosiert, daB die 40 
Temperatur der Schmelze nicht unter 90°C sinkt. Wahrend der Abkuhlphase werden noch 150 g eines waBrigen 
Tensidgemisches enthaltend 14% (B21), 1,6% (B 22 ),4,4% (B12). 2,3% (B !3 ) und 2,1 % (A32), zugemischt. Man erhalt 
1412 Teile einer cremig-weiBen Dispersion. 



Beispicle 10a bis lOf [Dispersionen(D 2a ) bis(D2f)] 45 

Ersetzt man im Beispiel 10 die 1 14 g Tensid (Ai 1) durch jeweils 0.086 Mol(bezogen auf Aktivsubstanzgehalte) 
der Tenside (A12) bis (A17), so werden ebenso wertvolle Weichmacher mit guter Saugfahigkeit und gutem 
WeiBgrad erhalten. 



Beispiele lOgbis lOn [Dispersionen(D2 g )bis(D2n)] 

Ersetzt man im Beispiel 10 die 1 13 g Tensid (A29) durch jeweils 0,15 Mol (bezogen auf Aktivsubstanzgehalte) 
der Tenside (A21) bis (A28), so werden ebenfalls sehr wertvolle hydrophile Weichmacher erhalten. 

Beispiel 1 1 [Dispersion (D3)] 



50 



55 



Es wird entsprechend Beispiel 9 verfahren, jedoch werden anstelle von 60 Teiien N-[3-(Dimethylamino)-pro- 
pyl]-stearinsaureamid, 50 Teile N,N-Dimethyl-stearylamin eingesetzt. AuBerdem werden kein Paraffinol und 
kein Hexylenglykol verwendet. Man erhalt 1373 Teile einer cremigen Dispersion mit guten applikatorischcn 60 
Eigenschaften. 



Beispiel 1 2 [Dispersion (D4)] 

Es wird entsprechend Beispiel 9 verfahren, jedoch werden anstelle von 27,5 Teiien Monochloressigsaurena- 
tnumsalz 46.4 Teile pulveriges 3-Chlor-2-hydroxypropansulfonsaurenatriurnsalz eingesetzt. Man erhalt 1392 
Teile einer Dispersion mit guten applikatorischcn Eigenschaften. 



15 



DE 43 23 810 Al 



Beispiel 13 [Dispersion (D5)] 

Man verfahrt wie im Beispiel 9, legt aber zusatzlich 30 Teile Hydroxyathylaminoathyl-stearinsaureamid vor 
und carboxymethyliert nicht mit 27,5 sondern mit 37,0Teilen Chloressigsaurenatriumsalz. Man erhalt 1469 Teile 
5 einer Dispersion mit ausgezeichneten Weichmachereigenschaften. 

Beispiel 1 4 [Dispersion (D6)] 

40 Teile Zwischenprodukt (A01) und 30 Teile N-[3-(Dimethylamino)-propyl]-stearinsaureamid werden wie im 
10 Beispiel 9 mit 1 4 Teilen Monochloressigsaure-Natriumsalz umgesetzt. Danach werden bei 1 05° C 30 Teile Wachs 
(Wj), 0,5 Teile Silikonantischaummittel VF 1 169 (Wacker Chemie) und 5 Teile Triathanolamin zugegeben. 1st 
eine homogene Schmelze entstanden, werden 20 Teile Tensid (B23) sowie 5 Teile Tensid (B15) zugesetzt. 
AnschlieBend werden 350 Teile entmineralisiertes Wasser so zugesetzt, daB die Temperatur nicht unter 85°C 
sinkt. Diese Masse wird in eine 75° C warme Losung von 5 Teilen Tensid (Bu) in 380,5 Teilen entmineralisiertes 
15 Wasser eingeruhrt und abgekuhlt. Bei 35° C werden schlieBlich noch 1 20 Teile eines waBrigen Tensidgemisches, 
enthaltend 14% (B 2 i), 1.6% (B22), 4,4% (B l2 ), 2,3% (B13) und 2,1% (A32). zugemischt. Man erhalt 1000 Teile einer 
cremig-weiBen, flussigen Dispersion. 

Beispiel 15 [Dispersion (D7)] 

20 

25 Teile Zwischenprodukt (Aoj) und 35 Teile N-[3-(Dimethylamino)-propyl]-stearinsaureamid werden wie im 
Beispiel 9 in Gegenwart von 10 Teilen Paraffinol und 0,4 Teilen Silikonantischaummittel VF 1169 (Wacker 
Chemie) mit 14 Teilen Monochloressigsaure-Natriumsalz umgesetzt. Danach werden bei 105°C 30 Teile Wachs 
(Wi) und 5 Teile Triathanolamin zugegeben. 1st eine homogene Schmelze entstanden, werden 41 Teile Tensid 

25 (B23) sowie 4 Teile Tensid (B15) zugesetzt. AnschlieBend werden 450 Teile entmineralisiertes Wasser so zuge- 
setzt, daB die Temperatur nicht unter 85° C sinkt. Diese Masse wird in eine 75° C warme Losung von 5 Teilen 
Tensid (Bi6> in 255,6 Teilen entmineralisiertes Wasser eingeruhrt und abgekuhlt. Bei 35°C werden schlieBlich 
noch 100 Teile eines waBrigen Tensidgemisches, enthaltend 14% (B21), 1.6% (B22), 4,4% (B12), 23% (B13) und 
2,1 % ( A32X sowie 25 Teile einer 40%-igen Losung von Cumolsulfonat Na-Salz zugemischt. Man erhalt 1 000 Teile 

30 einer cremig-weiBen, flussigen Dispersion. 

Beispiel 16 [Praparat (Ti)] 

Es wird wie im Beispiel 9 verfahren, jedoch ohne das Wasser zuzufiigen. AuBerdem werden statt 143 Teilen 
35 der waBrigen Tensidmischung 35,8 Teile Trockenes Tensidgemisch eingesetzt. Diese Schmelze wird direkt 
ausgeladen. Man erhalt 358,8 Teile einer festen Paste (Ti). 

10 Teile dieser Paste werden vor der Applikation mit 35,5 Teilen Wasser auf 80° C aufgeheizt, 15 Minuten gut 
geruhrt und wieder abgekuhlt. Die erhaltene Dispersion entspricht derjenigen, die im Beispiel 9 erhalten wird. 
Auf analoge Weise wie das Praparat (Ti) hergestellt, konnen die Komponenten der Dispersionen (D2) bis (D7) 
40 in Form von trockenen Praparaten (T2) bis (T 7 ) hergestellt werden, die dann wie das Praparat (Ti) mit heiBem 
Wasser zu entsprechenden Dispersionen verdunnt werden konnen. 

Applikationsbeispiel A 

45 Ein gebleichtes und optisch aufgehelltes, trockenes Baumwollfrotteestuck (Handelsware) mit einem Gewicht 
von 50 g wird mit einer Flotte von 20 g/l der Dispersion (Di) aus Beispiel 9 und 0,2 g/I des Anlagerungsproduktes 
von 6 Mol Athylenoxyd an 1 Mol Isotridecylalkohol. bis zu einer Flottenaufnahme von 75% foulardiert. Nach 
dem Trocknen im Spannrahmen bei einer Umlufttemperatur von 140— 150°C und Klimatisieren, wird ein sehr 
guter Weichgriff und eine sehr gute Saugfahigkeit (ein Tropfen Wasser versinkt sofort) erhalten. Der WeiBgrad 

50 ist einwandfrei. 

Auf analoge Weise wie die Dispersion (Di) werden in dem Applikationsbeispiel A die Dispersionen (D2) bis 
(D7) eingesetzt. 

Applikationsbeispiel B 

55 

Ein gebleichtes Baumwollgewebe wird mit einer waBrigen Klotzflotte der folgenden Zusammensetzung: 
50 g/l N.N'-Dimethylol-dihydroxyathylenharnstoff. 
12 g/l Magnesiumchlorid Hexahydrat 
und 40 g/l Dispersion (D2) 

bo bis zu einer Trockengewichtzunahme von 75% geklotzt, dann bei einer Umgebungsluft von 140°C getrocknet 
und bei 160°C fur 5 Minuten kondensiert. Man erhalt ein knitterfrei ausgeriistetes Gewebe mit guter Dimen- 
sionsstabilitat, angenehmem Weichgriff und einer ausgezeichneten Hydrophilie. 

Auf analoge Weise wie die Dispersion (D2) werden in dem Applikationsbeispiel B die Dispersionen (Di) und 
(D2a) bis (D7) eingesetzt. 

65 

Applikationsbeispiel C 

Ein gebleichtes Baumwollgewebe wird mit einer waBrigen Klotzflotte der folgenden Zusammensetzung: 
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25 g/l Dispersion (Di) 

und 1.3 g/l des optischen Aufhellers 4,4^Bis-[2' , -phenylarnino-4''-N,N-bis'(p-hydroxypropyl)amino-r',3 , ',5' , -tria- 
2inyl-6"-amino]-stilben-2,2' f 4'".4""-tetrasulfonsaureTetranatriumsalz 

bis zu einer Trockengewichtzunahme von 75% geklotzt und bei einer Umgebungsluft von 140°C getrocknet 
Man erhalt ein Gewebe mit angenehmem Weichgriff, ausgezeichneter Hydrophiiie und hohem WeiBgrad. 

Auf analoge Weise wie die Dispersion (Di) werden in dem Applikationsbeispiel C die Dispersionen (D 2 ) bis 
(D 7 )emgesetzt. 



Patentanspruche 
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1 . Mit Wasser verdtinnbares. amphotensidhaltiges Wachspraparat (P) enthaltend 
als Wachs 

(W) ein oxidiertes und gegebenenfalls teilverseiftes Kohlenwasserstoffwachs oder ein Gemisch solcher 
Wachse 
und alsTensid 

(A i) mindestens ein amphoteres Tensid. das eine Polyathylenglykolatherkette enthalt. 

2. Praparat (P) gemaB Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB (A|) eine lipophilsubstituierte Polyathylen- 
glykolatherkette und eine von Polyglykolatherketten freie, monokationische, amphotere Gruppe, die, gege- 
benenfalls uber eine aliphatische nicht-ionogene Brucke, an die Polyglykolatherkette gebunden ist, enthalt. 

3. Praparat (P) gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB (A| ) in der Form des inneren Salzes 2 o 
der durchschnittlichen Formel 



I — fo — CHf— CHy4— 0 — V — N— X — Y~ (I) 

* I n J 

R 2 



entspricht. worin 

R einen Rest R' oder einen Rest der Formel R" — CO — , 

Ri Ci-4-AlkyI, C 2 -3-Hydroxyalkyl, Benzyloder -X-YM, 

R 2 Wasserstoff,Ci-4'Alkyl, C2-3-HydroxyalkyK Benzyl oder -X-YM, 

R' einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 12 bis 24 Kohlenstoffatomen, 

R" einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 1 1 bis 23 Kohlenstoffatomen, 

O- W einen Rest der Formel -O-CH2-CHOH-CH2- oder -O-CH2-CO- NH-Z-, 

X Ci _4-Alkylen oder P-Hydroxy-C3-4-alkylen, 

Y-- COO- oder -SO3-, 

YM -COOM oder -SO3M. M Wasserstoff oder ein farbloses Kation. 

Z C2-6-Alkylen 

und n eine Zahl von 5 bis 30 

bedeuten und, wenn das Molekul mehr als einen Rest Y enthalt, hochstens einer davon SO3 bedeutet. 

4. Praparat (P) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 3 zusatzlich enthaltend 

(A') mindestens ein von Polyathylenglykolatherketten freies, monokationisches. amphoteres Tensid, das 
mindestens einen lipophilen Rest enthalt. 

5. Praparat (P) gemaB Anspruch 4, worin (A') durch einen Gehalt an 

(A2) mindestens einem amphoteren Tensid der allgemeinen Betainreihe, das keine Polyathylenglykolather- 
kette enthalt, 
gekennzeichnet ist. 

6. Praparat (?) gemaO Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. daB (A 2 ) in der Form des inncrcn Salzes der 
Formel 



*ji 55 
R 5— N— X— Y" (II) 
R3 

60 

entspricht, worin 

Ro unabhangig von R einen Rest R' oder einen Rest der Formel R'-O-W- oder der Formel R"-CO- 
NH-Z-. 

und R 3 Ci -4-Alkyl. C2- 3-H ydroxyalkyl. Benzyl oder - X - YM 65 
oder Ri und R 3 zusammen mit dem Stickstoff an welchen sie gebunden sind einen Morpholiniuniring 
bedeuten und, wenn das Moicktil mehr als einen Rest Y enthalt, hochstens einer davon SO3 bedeutet. 
7. Praparat (P) gemaB einem der Anspruche 4 bis 6, worin (A') durch einen Gehalt an 
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(A3) mindestens einem nicht-quaternaren amphoteren Tensid das keine Polyathylenglykolatherkette ent- 
halt, gekennzeichnet ist. 

8. Mit Wasser verdiinnbares Praparat (P) gemaB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB (A3) in der Form 
des inneren Salzes der Formel 



-N— X — Y~ (III) 



H 



cntspricht. 

9. Praparat (P) gemaB einem der Anspruche 1 bis 8, zusatzlich enthaltend 

15 (B) mindestens ein nicht-ionogenes Tensid mindestens ein schwach kationaktivcs Tensid oder/und minde- 

stens ein schwach anionaktives Tensid. 

1 0. Praparat (P) gemaB Anspruch 9, worin (B2) ein Fettsaure-mono- oder/und -diglycerid enthalt. 

11. Praparat (P) gemaB einem der Anspruche 1 bis 10, zusatzlich enthaltend 

(C) einen Entschaumer, mindestens ein Ol, mindestens einen Losungsvermittler oder/und mindestens ein 
20 Verflussigungsmittel. 

12. Praparat (P) gemaB einem der Anspruche 1 bis It, welches eine waBrige Dispersion (D) oder ein 
trockenes Praparat (T) ist. 

13. Praparat (P) gemaB einem der Anspruche 1 bis 12, bestehend im wesentiichen aus (W), (A) und 
gegebenenfalls (B) und/oder (C) und/oder Wasser und gegebenenfails Saure oder/und Base zur pH-Einstel- 

25 lung. 

14. Amphoteres Tensidgemisch (A) aus (Ai), welches wie im Anspruch 1 definiert ist, und (A'), welches wie 
im Anspruch 4 definiert ist. 

15. Amphoteres Tensidgemisch gemaB Anspruch 14, welches ein Gemisch (A1/2) ist aus (Ai), welches wie im 
Anspruch 1 definiert ist, und (A2), welches wie im Anspruch 5 definiert ist. 

30 16. Amphoteres Tensidgemisch gemaB Anspruch 14, welches ein Gemisch (A1/3) ist aus (Ai), welches wie im 

Anspruch 1 definiert ist, und (A3), welches wie im Anspruch 7 definiert ist. 

17. Amphoteres Tensidgemisch gemaB Anspruch 14, welches ein Gemisch (A1/2/3) ist aus (At), welches wie 
im Anspruch 1 definiert ist, (A2), welches wie im Anspruch 5 definiert ist, und (A3), welches wie im Anspruch 
7 definiert ist 

j 5 18. Verfahren zur Herstellung von (A) gemaB Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Gemisch 

von polyglykolathcrkettenhaltigen und polyglykoiatherkettenfreien Tensiden, die jeweils eine gegebenen- 
falls protonierte. basische Aminogruppe enthalten, mit zur Einfuhrung der anionischen Gruppen geeigneten 
Reagenzien umsetzt. 

19. Verwendung der Praparate (P) gemaB einem der Anspruche 1 bis 13 als Ausrustungsmittel fur Faserma- 
40 terial. 

20. Verwendung von (P) gemaB Anspruch 19 zur weichmachenden Ausrustung von Textilmaterial aus 
natiirlicher oder regenerierter Cellulose. 

21. Verwendung von (P) nach Anspruch 19 oder 20 zusammen mit einem Kunstharzausrustungsmittel 
oder/und einem optischen Aufheller. 

45 
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